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vydané v souladu § 2 a § 3 nafizeni viady CR &. 163/2002 Sb., ve znéni natizeni viady CR
€. 312/2005 Sb. a &. 215/2016 Sb.,

vymezuje technické viastnosti vyrobku

Polypropylénové (BOREALIS BA160E-8229, ¢erny) mechanické
kompletaéni prvky, rada 150

d 16 mm az d 63 mm, PN 16

d75 mmazd160 mm, PN 10

PLAS-FIT EASY SYSTEM (BOREALIS BA160E-8229 + Hostalen
PP H2142 12, ¢erny), fada 350

d 40 mm -d 110 mm, PN 16

pro spojovani potrubnich systémi z polyetylénu pro tlakové
rozvody pitné vody

uvadéného na trh spoleé¢nosti

PROFI SPOJKY sr. o.

Hostivarska 497/34, 102 00 Praha 10, Ceska republika
IC: 24682462
DIC: CZ24682462

z mista vyroby

Plass Fit Ltd.
Bar-Lev Industrial Park, P.O.BOX 8, 2015600 Misgav - Israel

ve vztahu k zdkladnim pozadavkim na stavby a urenym-Gloham vyrobku ve stavbé.
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1. Uvod

Toto stavebni technické osvédéeni (dale jen ,STO") bylo vydano autorizovanou osobou AO
224 na zakladé Zadosti vyrobce o soucinnost pfi posouzeni shody jeho stavebniho vyrobku
podle nafizeni viady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni
vlady €. 215/2016 Sb. vzhledem k neexistenci uréenych norem nebo technickych predpisti
konkretizujicich z hlediska uréeného pouziti vyrobku ve stavbé zakladni poZzadavky, které se
na tento vyrobek vztahuji. Vymezuje technické vlastnosti vyrobku, jejich trovné a postupy
jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim uvedenym v pfiloze €. 1 NV 163 ve
znéni NV 312 a NV 215 urcuje rozsah pouziti vyrobku ve stavbé.

Zadatel ve smyslu § 13a NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 poadal o ovéfeni vlastnosti
vyrobku, které jsou stanoveny pro pouziti ve stavbé zvlastnim pravnim predpisem (zakon &.
183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu — stavebni zakon, ve znéni
pozdé&jSich pfedpist a provadécich vyhlasek).

2. Identifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvédEeni vydava Autorizovana osoba AQ 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobk( byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ &. 2/2014 ze dne 10. 3. 2014. Identifikadni data AO 224 jsou
nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

Trida Toméase Bati 299, Louky

763 02 Zlin

Ceské republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 577 601 612, fax 577 104 855, e-mail director@itczlin.cz

3. Identifikace zadatele a vyrobce
3.1. Identifikace zadatele

Zadost o souginnost pii posouzeni shody podala spoleénost PROFI SPOJKY s.r. o.,
zabyvajici se prodejem stavebnich vyrobku. Identifikaéni data Zadatele:

PROFI SPOJKY s.r. 0.

Hostivaiska 497/34

102 00 Praha 10 o
Ceska republika S TOVANS N
IC: 24682462 [ ; \
DIC: CZ24682462 % N2\
telefon 733 256 228, e-mail profispojky@seznam.cz [z [(~8 \ \

3.2. Identifikace vyrobce 2\ < / /
Vyrobcem posuzovaného vyrobku je spoleénost Plass Fit Ltd., 1zrael.

4. Identifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavbé
4.1. Identifikace a popis vyrobku

Polypropylénové (PP-B, BOREALIS BA160E—8229, ¢erny) mechanické kompletacni prvky
PLASSIM jsou mechanické svérné spojky.
Spojky jsou vyrabény v dimenzich:

Bez pisemného souhlasu predstavitele AO 224 nesmi byt toto stavebn! technické osvédcent reprodukoveno jinak ne celé.
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d 16 mm —d 63 mm v tlakové radé PN 16
d 75 mm - d 160 mm v tlakové radé PN 10

SloZeni spojek:
- télo spojky (PP-B, Borealis 160E 8229-01, barva ¢erna)
- pfevle¢na matice (PP-B, Borealis 160E 8229-01, barva ¢erna)
- tésnici O-krouzek (NBR pryz, DURAM N65WKZ 70 IRHD, barva &erna)
- sverny krouzek (POM, MITSUBISHI F 20-03, barva bila)

Polypropylénové mechanické kompletacni prvky PLAS-FIT EASY SYSTEM, fada 350 jsou
mechanické svérné spojky.

Spojky jsou vyrabény v dimenzich:

d 40 mm, d 50 mm, d 63 mm, 75 mm, d 90 mm, d 110 mm v tlakové Fadé& PN 16.

Slozeni spojek:

- télo spojky (PP-B, smés Borealis 160E 8229-01 a Hostalen PP H2142 12, barva
cerna)

- pfevieéna matice (PP-B, Borealis 160E 8229-01, barva ¢erna)

- tésnici O-krouzek (EPDM pryz, smés E701A/1, barva ¢erna), vyrobce Duram
Industries A.C. Ltd. Tésnici krouzek se u rozmérli d 40 mm, d 50 mm, d 63 mm li§i
tvarem

- svérny krouzek (POM, MITSUBISHI F 20-03, barva bila)

4.2. Znaéeni na vyrobku

Mechanické kompletacni prvky musi byt znaeny na povrchu vylisovanym popisem
v souladu s poZzadavky normy ISO 17885.

4.3. Vymezeni zplsobu pouziti vyrobku ve stavbé

Svérné kompletaéni prvky PLASSIM jsou uréeny pro spojovani potrubnich systémd z
polyetylénu (PE 63, PE 80, PE 100) pro tlakové rozvody pitné vody. Pfi pouZiti spojek je
nutné se fidit pfisluSnymi navody pro montaz a pokyny vyrobce.

4.4. Omezeni pouziti vyvrobku

Svérné spojky PLASSIM Ize pouzZivat pouze za nasledujicich podminek:
a) rozmérova fada d 16 mm az d 63 mm — nejvy$si provozni tlak, MOP, do 16 bar v&etnég,
b) rozmérova fada d 75 mm aZ d 160 mm — nejvys$s$i provozni tlak, MOP, do 10 bar véetné.

Svérné spojky PLAS-FIT EASY SYSTEM, fada 350 Ize pouZivat pouze za nasleduijicich
podminek:

rozmérova fada d 40 mm az d 110 mm — nejvy$si provozni tlak, MOP, do 16 bar véetne.

- A
Referenéni provozni teplota 20 °C (max. 40 °C). @ 05
Pouziti pro jina média je nutno konzultovat s vyrobcem. /(S

5. Podklady pfedloZzené vyrobcem nebo dovozcem | !
Zadatel predlozil spolu se Zadosti nasledujici dokumenty:

— certifikat systému managementu kvality vyrobce podle normy 1SO 9001:-2015,.
¢. 92381 (SII-QCD)

— katalog vyrobku s technickymi Udaiji spojek

Bez pisemného souhlasu predstavitele AQ 224 nesmi byt toto stavebni technické osvédceni reprodukovano jinak nez cels.
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— technicka zprava P-04/75a hodnotici polypropylén PP-B, BOREALIS BA160E-8229
dlouhodobou teplotni zkouskou vnitfnim pretlakem pfi teploté 80 °C podle
DVGW VP 609, vypracovana Bodycote Polymer AG, Svédsko

— DVGW certifikat DW-8616DL0152

6. Pouzité technické pfedpisy, normy, prameny védeckych a
technickych poznatki, Gidaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovéni a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:

— 1SO 17885 Plastics piping systems — Mechanical fittings for pressure piping
systems — Specifications

- 1SO 17885 Amendment 1 Plastics piping systems — Mechanical fittings for
pressure piping systems — Specifications

7. Zatfidéni vyrobku a postupy posuzovani shody dle NV 163 ve
znéni NV 312 a NV 215

7.1. Zatfidéni vyrobku die NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215

Polypropylénové mechanické kompletaéni prvky pro spojovani potrubnich systému

z polyetylénu pro tlakové rozvody pitné vody jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky. V ramci
prilohy 2 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 spadaji do skupiny &. 7 — Stavebni vyrobky pro
kanaliza¢ni systémy a rozvody kapalin a plyn(, podskupiny 9 — Sestavy (potrubni a
zasobovaci systémy), trouby, nadrze, ventily, kohouty, &erpadla, vodoméry, ochranna a
bezpeénostni zafizeni, armatury, lepidla, spoje, tésnéni pro spoje a tésnici viozky,
membrany, povrchové Upravy, maziva, mazadla v instalacich pro dopravu(rozvod)
zasobovani vody uréené pro lidskou spotiebu aZ ke kohoutim u odbératel a véetné
kohoutt.

7.2. Pfedepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 7, podskupiny 9, stanovi pfiloha 2 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215
postup posuzovani shody podle § 5 (certifikace).

7.3. Aplikované technické navody.

Pro danou skupinu vyrobka byl v ramci koordina&nich aktivit UNMZ zpracovan Technicky
navod 07.09.32, ktery se stal vychodiskem pro vymezeni rozsahu sledovanych vlastnostl a
metod pro jejich zjistovani. A TOVANTSN

7.4. Odchylky od technického navodu -’". f’,

121\ ¥ &€
Technicky navod jmenovany v ¢l. 7.3. tohoto STO byl pfi jeho tvorbé apllkouarr v celém
rozsahu, zadné odchylky od TN se pfi tvorbé STO neuplatnily.

8. Vymezeni technickych viastnosti ve vztahu k zakladnim
pozadavkim a zpulsoby jejich zji§téni.

8.1. Zakladni poZzadavky a vymezeni technickych viastnosti.

Vymezeni technickych vlastnosti sledovanych ve vztahu k zakladnim poZadavkim je
uvedeno v nasledujici tabulce:

Bez pisemného souhlasu predstavitele AQ 224 nesmi byt toto stavebni technické osvédcent reprodukovino jinak nez celé.
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Pocet
Zkusebni vzork(
(o Nazev technické vlastnosti: postup Predmét zkousky: | C/T* | D* |Pozadovana
hodnota:
Tlakova odolnost materidlu a 1ISO 9080, material spojky, télo | 1 ISO 17885, ¢l. 9.2,
téla tvarovky ISO 12162, spojky piiloha C
ISO1167-3
Tésnost spojt pifi vnitinim CSN EN ISO 1167 | spoj se svémou 1 >1h, 20 °C,
pretlaku spojkou, 1,5x PN
> 1000 h, 20 °C,
1,2 x PN
3 | Tésnost spojd pfi ohybu 1ISO 17885, spoj se svérnou 1 >1h,1,5xPN
¢l.9.3.3.7, spojkou
ISO 3503
4 | Odolnost proti vytrZeni stalou ISO 17885, Spoj se svérnou 1 1 >1h
podélnou silou ¢.9.3.34 spojkou
ISO 3501
5 | Tésnost spojll pii podtiaku ISO 17885, Spoj se svérnou 1 1 >1h
&l 9.3.38, spojkou
ISO 3459
6 | Znaceni - svérna spojka 1 ISO 17885, €l. 10
7 | Nezavadnost pouzitych vyhl. €. 409/2005 | material spojky 1 vyhl. &. 409/2005 Sb
material pro pitnou vodu Sb piip. t&snici
krouzek

Poznamka: C - certifikace vyrobku; T - ovéfeni shody typu vyrobku; D - dohled nad certifikovanym vyrobkem
* Vzorek tvofi typovy reprezentant s ohledem na materiél tvarovky, konstrukéni provedeni a
rozmérovou fadu

8.2. Vymezeni zpUsobu posouzeni technickych viastnosti

V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich predpisti pouzitych pro vymezeni
zpUsobu posouzeni jednotlivych sledovanych technickych vlastnosti a nezbytny poéet vzork
pro certifikaci (C) a dohled nad systémem fizeni vyroby a kontrolu dodrzeni stanovenych
pozadavki u vyrobk{ (D).

8.3. PoZzadované urovné technickych viastnosti

Pro urena pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popséana v &lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,
byly pro Jednotllve vlastnosti stanoveny poZzadované hodnoty v poslednim sIougca uver,t S

8.4. Dalsi technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuii ' f '

Na spotiebitelské, skupinové a pfepravni obaly vyrobku se vztahuji pozadavky\zakona ' /z’

€. 477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjsich predpis. ol /
Na vyrobek se dale vztahuje Nafizeni (ES) 1907/20086, ve znéni pozdéjsich predplsu
(REACH) zejména Priloha XVII, kterou se stanovi seznamy nebezpe&nych chemickych latek
a nebezpeénych chemickych pﬁpravk&, jejichz uvadéni na trh je zakdzano nebo jejichz
uvadeéni na trh, do ob&hu nebo pouzivani je omezeno. Vyrobce smi aplikovat pouze takova
aditiva (stabilizatory, retardéry horeni, pigmenty apod.), jejichZ uZiti neni Nafizenim REACH
omezeno.

Na vyrobky pro styk s pitnou vodou se vztahuje vyhlaska MZd &. 409//2005 Sb. o
hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou a na Upravu
vody.

Bez pisemného souhlasu predstavitele 4O 224 nesmi byt toto stavebni technické osvédéeni reprodukovdno jinak ne celé.
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9. Upresriujici pozadavky na posuzovani systému fizeni vyroby
9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému fizeni vyroby

Vyrobce je povinen zajistit takovy systém fizeni vyroby (dale jen ,SRV"), aby veskeré
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména spliiovaly zakladni
pozadavky.

Minimalni rozsah pozadavku na zaji$téni SRV vyrobcem je uveden v nasledujici tabulce:

9.2. Povinnosti Zadatele ve vztahu k systému fizeni vyroby

Zadatel je povinen zajistit zptisob kontroly vyrobku tak, aby veskeré vyrobky
trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména spliovaly zakladni pozad

Pgr. Oblast systému jakosti Upfesniujici pozadavky
Zodpovédnost za vyrobu Vyrobce ma jmenovité urdeny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,
materialdl a vyrobki ovliviiyjicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho
procesu, za kontrolu a zkouseni, za kontrolni, méfici a zkugebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.
2 | Zodpovédnost za celkové | Je uréen clen vedeni odpovédny za celkové Fizeni jakosti vyrobki vetné
fizeni jakosti pfezkoumavani a odpovédnosti za napravna a preventivni opatieni
3 | Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostateéné
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni piedpisy jsou
k dispozici na prislunych pracovnich mistech
4 | Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis
technickych viastnosti vyrobku a ma vymezen zplisob jeho pouZiti ve stavbé
5 | Vedeni zaznami Vyrobce vede zaznamy o viastnostech vstupnich surovin, materiald a
vyrobk(i, o vyrobé, o vyrobnich a kontrolnich zkougkach, o ovéfovani a
kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovatelné a €itelné a jsou bezpeéné& archivovany.
6 | Vyrobni a manipulaéni Vyrobce dba o spravny stav potiebného vyrobniho zafizeni.
zafizeni
7 | Kontrola a zkouseni Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkugebni &innosti (vstupni,
mezioperaéni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
planem. Aktualni kontrolni a zku$ebni postupy jsou k dispozici na piisiu$nych
mistech. Vyrobce vede a uchovavé zaznamy o zkougkéch a kontrolach.
8 [Méfidla pouzivana Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkougeni stanovena
k zaji§téni procesu vyroby, | vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
kontroly a zkouSeni fadné vede a uchovava zaznamy o ovéfovani a kalibraci méfidel ve smyslu
zakona o metrologii.
9 | Baleni a znageni vyrobkl | Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaéeni vyrobk(i v rozsahu nezbytném
pro zajisténi shody se specifikovanymi poZzadavky
10 | Skladovaci prostory Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,
materiald a vyrobki a pro skladovani a expedici hotovych vyrobkii
11 | Pokyny pro pouZiti vyrobku | Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a udrzbu vyrobku v éeském
jazyce
12 | Zajisténi zakladnich Vyrobce zajiStuje zakladni preventivni opatrenl (napr vycvik pracovnlku pro
preventivnich opatreni funkce ovliviiujici jakost vyrobk, vyuZivani zaznami o jakqstr a oV
stiznostech zakaznikl) £33
/' .'/' g

%:ere uvadl na’

Ve stanovenych postupech posouzeni shody je Zadatel povinen zajistit posouzeni SRV
autorizovanou osobou u vyrobce nebo provadi a podrobuje posouzeni AO kontrolu
dovazenych a na trh uvadénych vyrobkil z hlediska shody s technickou dokumentaci a se
zakladnimi poZzadavky.

Minimalni rozsah poZadavku na zaji§téni kontroly distribuovanych vyrobku je uveden
v nasledujici tabulce:

Bec pisemného souhlasu predstavitele AQ 224 nesmi byt toto stavebni technické osvédceni reprodukovdno jinak nes celé.




STO - AO 224 - 311/2011/h
strana7z8

Por. Pozadavek Upfesiiéni
1 | Dokumentace a obecné | 1.1 Systém jakosti vyrobce a jeho certifikace. Dozorovani vyroby.
pozadavky 1.2 Zavedeni a popis zpiisobu nakupovani, prejimky, manipulace, skladovani a
dodavani vyrobk
2 | Nakupovani a pfejimka | 2.1 Zaznamy o nakupovanych vyrobcich
2.2 Piejimka nakupovanych vyrobkd a jeji rozsah
3 | Manipulace, skladovani | 3.1 Skladovaci prostory dovozce.
a dodavani 3.2 Deklarace vlastnosti vyrobku v souladu s technickou
specifikaci.
3.3 Uzivatelské instrukce v ¢eském jazyce.
3.4 Zaznamy o stiznostech (reklamacich) zakaznikd.
4 | Specifické pozadavky Jen v pfipadé, Ze jsou potfebné.
pfisludné technické
specifikace
5 | Roz&ifeni provérky pri 5.1 Zmény v dokumentaci Zadatele.
dohledu 5.2 Prohlaseni o shods.

9.3. Zodpovédnost za dohled nad systémem Fizeni vyroby

9.3.1. Postup podle § 5 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 — Certifikace

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV ma vyrobce,
v pfipadé dovozu stavebnich vyrobk( je za kontrolu dovazenych vyrobk zodpovédny
dovozce.

Vyrobce provadi vlastnimi prostfedky nebo zajisti u akreditované zkusebni laboratoie v ramci
vystupni kontroly provedeni zkousek alespori v nasledujicim rozsahu::

Vzhled, rozméry

Odolnost proti vytrzeni stalou podélnou silou
Tésnost spoja pfi vnitfnim pfetlaku

1x za den
1x za den
1x za 3 mésice

Autorizovana osoba v ramci své spolutcasti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkll u dovozce a kontrolu dodrZeni stanovenych pozadavk( u vyrobku jedenkrat za 12
mésicu. Platnost certifikatu a moznost uvadét vyrobky nadale na trh je podminéna kladnymi
vysledky kontrolnich &innosti uvedenych ve zpravé pfedané vyrobci nebo dovozci.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
béhem tii let doslo k provéreni véech prvkl SRV uvedenych v kapitole 9.1.

Béhem dohledu odebira pracovnik autorizované osoby vzorky v poctu uvedeném ve sloupci
,D" tabulky z kapitoly 8.1. za uéelem kontroly dodrzeni stanovenych poZadavkl zkouskami
provedenymi laboratofi autorizované osoby alespori v nasledujicim rozsahu:

Odolnost proti vytrZzeni stalou podélnou silou P
Tésnost spoju pfi podtlaku

Bez pisemmého souhlasu predstavitele A0 224 nesmi byt toto stavebni technické osvédceni reprodukovdno jinak nez celé.
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10. Ovérovaci zkousky

Pro vymezeni technickych vlastnosti vyrobku a pro vydani STO nebylo nutné provadét
ovéfovaci zkousky.

Zpracoval: Ing. Vladimir Sedladek

Bez pisemného souhlasu predstavitele AQ 224 nesmi byt toto stavebii technické osvédceni reprodukovéno jinak nez celé.



